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钢结构平台安装专项施工方案
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钢结构平台安装专项施工方案

一、工程概况

本工程位于60m和110m两个转换平台采用的是钢结构平台，钢梁总重梁24吨，单片钢梁重达700公斤，拼装在高空作业条件下完成，同时筒体内操作空间狭小，各对钢梁就位拼装能否顺利完成，合理的吊装，拼接尤为关键。

二、施工准备

1、作业条件按照加工图，制作好的型钢梁进场，检验原材料及焊缝合格及几何尺寸满足要求。

2、按照钢梁位置分别在60m及110m处预留出钢梁预留洞

3、吊装机具（采用一台2t起重量的卷扬机）性能完好，钢丝绳无断丝，扭绞现象。

4、滑模施工滑至吊架平台在钢梁底面30cm处

5、主要机具

（1）、一台2t起重量的卷扬机

（2）、电动葫芦（1.5t）

（3）扒杆

（4）力矩扳手

三、安装工艺流程

1、安装顺序：60m平台→110m平台

2、工艺流程：清理现场，定位测量→构件进场→吊装→滑移就位校正连接→面漆

四、施工操作要点

1、施工准备

清理现场，施工测量，将筒体周边四周场地清理平整，在60m及120m处的钢梁预留洞处弹出水平位置线及钢梁位置中心线。

2、超声波探伤

钢结构进场后利用超声波技术对钢梁的焊缝进行探伤检测，检测合格后按照吊装顺序分别对各钢梁进行标码堆放。

超声波探伤是利用超声波反射的特性，探测材料内部缺陷的探伤方法。探伤结果很大程度上取决于仪器的性能、操作人员的水平及操作人员的主观意识和对钢结构这一新兴行业认识程度。

超声波是一种频率大于20000Hz的高频声波。它能在金属内传播，并且从一种介质传播到另一介质时，在界面上会产生反射和折射现象。超声波探伤即是以此原理来检查焊缝中的缺陷。

超声波探伤所用设备称为超声波探伤仪。它由高频脉冲发生器、探头（声电传感器）、接受放大器和指示器四部分组成，如图1-1所示。
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图1-1 高频脉冲探伤仪原理

1- 接收放大器；2-高频脉冲发生器；3-探头；4-试件；5-扫描发生器

仪器探伤时，将高频脉冲发生器产生的高频脉冲电压，同时作用在探头和接受放大器上，探头把接受的高频交流电压脉冲转换成超声震动（即超声波），并射向焊缝。作用在接受放大器上的高频脉冲信号经放大后，在指示器上显示出始脉冲，它表示已向焊缝发射超声波。进入焊缝内的超声波，是按直线传播的，若在传播方向上遇到缺陷时则会引起反射，反射波被探头接受，又把超声波震动变为交流电压，经接受放大后在显示器上显示缺陷脉冲。另一部分超声波在焊件底部发生反射，经接受放大后也在显示器上显示底脉冲。由于产生反射的时间有先有后，所以底脉冲、缺陷脉冲和始脉冲存在不同距离，因此，可以根据缺陷脉冲的位置和特性确定缺陷的位置、形状和大小。如图1-2
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图1-2 脉冲波在仪器屏的显示位置
探头有直探头和斜探头。直探头可发射及接受纵波，能发现与探伤表面平行的缺陷，直探头适用于钢材母材的探伤，当母材厚度达到40mm以上且有Z向性能要求时一般需要做超声波探伤。斜探头用于横波探伤，它可以发射及接受横波，用来发现与探伤表面成一定角度的缺陷，斜探头只适用于对焊缝的探伤。

超声波探伤在发现缺陷方面，比射线探伤具有高度的灵敏度，且灵活方便，同期短，成本低，效率高，对人体无害；其缺点是对工件表面要求平滑光洁，辨别缺陷性质的能力较差，对于缺陷没有直观性等。超声波特别适合厚大的焊缝或工件的探伤。超声波探伤与射线探伤相比较而言其实很简单的一句话：超声波定量不定性，而射线定性不定量。根据钢结构验收规范GB50205-2001要求，钢结构行业所采用的超声波探伤标准为GB11345-89，标准规定了其使用范围及评定等到级，标准适用于8mm及8mm以上的钢质全熔透焊缝，其评定等级分为Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ级。

3、吊装

在钢梁检验合格后进入吊装阶段，由于吊装在高空作业条件下进行，各道钢梁仅能够由封闭筒体的预留洞位置才能进入筒体，吊装构件在空中的运动受风向、风速等因素易与筒体构件发生碰撞，吊装方法采用滑模平台上的扒杆及地面设置的卷扬机在筒体外侧吊升，吊装点用钢梁两端的螺栓孔采用两点固定，两端头拉缆风绳，开始吊装时钢梁须垂直于筒体钢梁就位方向，保证钢梁不与筒体发生碰撞变形在吊升钢梁预留洞位置时，利用缆风绳改变钢梁的力何使其一端对准预留洞，筒体内侧操作人员利用电动葫芦将钢梁拉入筒体，固定于滑动模板的下平台上。

4、安装校正螺栓连接

钢梁吊60m、110m处后，按照在筒体上弹的标高线及位置线即对钢梁进行就位，就位利用滑动模板下平台（见下图）进行滑移就位，钢梁进入筒体后用平台上设置的电动葫芦进行起吊牵引，分片将钢梁牵引滑移至连接位置，利用撬棍配合将钢梁安放好利用水平仪及带线调整标高和位置线无误后将钢梁固定，钢梁连接接头采用高强螺栓固定，钢梁在接头处须按结构计算量对钢梁构件进行起拱，以保证钢梁在混凝土浇注完成后不产生提高变形，以最终实现钢梁安装完成后正确的几何位置。
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图2-3滑模剖面示意图G

、安全网

、下辐射梁

下平台由4道主钢梁及8道副钢梁组成，用16根Φ25拉杆分别与辐射梁拉紧。形成单层满堂吊架，并铺杉木方、挂安全网，形成封闭工作空间；筒壁外设钢吊架挂安全网封闭。

6、面漆

钢梁安装完成后，将钢梁端头连接处进行涂刷防腐，涂刷遍数、材料、厚度符合设计要求。

五、质量控制措施

1、钢结构防火涂料施工在研制该防火涂料的工程技术人员指导下由经过培训合格的专业施工队进行施工。

2、钢结构在相关构件验收合格后方可进行喷涂施工。

3、喷涂前，钢结构表面应除锈，并根据设计要求进行防腐处理。

4、喷涂前，构件表面的尘土、油污、杂物等应处理干净，当防腐底漆涂层过硬而光亮，会影响防火涂料粘接力，应采用砂纸适当打磨再喷。

5、施工钢结构防火涂料应在室内装饰之前和不被后期工程所损坏的条件下进行。施工时，对不需要防火保护的墙面、门窗、机器设备和其它构件采用塑料布遮挡保护。刚施工的涂层，应防止雨淋、脏液污染和机械撞击。

6、在施工过程和涂层干燥固化之前，环境温度宜保持在5～38℃，对于相对湿度不宜大于90％。空气应流动。当风速大于5m／s或雨后构件表面结晶时，不宜作业。
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